- Natuursteen

Gesteenten
D& natuursteensoorten, die de becldhouwer ter beschikking staan, zijn vaak
van zegr witeenlopend karakter.

Sroifingsgesteenien zijn over hel algemeen reer hard en compact en dagr-
door moeizaam 12 bewerken, Voor pollsten zijn zi] vaak zeer geschikt
(Suructuren steken door kleurverschil af.) Zij kwamen abs glociende, vloei-
bare gesteentemassa diep uit de aarde, bleven soms onder de bovenste aard-
lagen steken, koelden langzaam af en vormden daar o.a. graniet en diorier
(Dieptegesteente,) Soms ook brak die massa door de aardlagen heen, vioeide
breed wit over de bodem en stolde, aan de buitenlucht blootgesteld, snel.
(Ultvioelingsgesteente. ) In de gangen, waardoor hel zich een weg omhoog
baxnde, barstte het vaak in platen, pijpen of uilen tijdens het stollingspro-
ces. (Ganggestzente.) Tot de beide laatste gesteenten behoren porfier, dia-
baas en bazalt. Zo bestaat er tafelbazalt [uitvioriingsgesteente) en zuilen-
bazalt (ganggesteente). Het serste is plaatvormig, het tweede pijpvormig (5
of & kant). Een soort bijprodukt van dere eruplieve gesteenten zou man de
widkanische wifen kunnen noemen, die ne uitbarsiinpen onlstonden wit
samenklonteringen van stollings- en afremtingsgesteenten. Ze zijn poreus,
slakkig en 7eer ongelijk van samenstelling.

Afrettingsgesteenten, De stollingsgesteenten zijn ongelaagd in tegenstelling
ot de afzettingsgesteenten, die laag voor lazg langzaam ontstonden door
wosie van oudere gesteenten. Regen on snesuw voerden afbrokkelingen en
afelijpsel van de rotsen naar beneden, waar de lagen zich opeen stapeiden.
Door hoge druk an kitvorming versteenden de Lagen en 2o ontstonden zand-
en kalksreen, beide zeer bruikbaar voor de beeldhouwer, al is dan de zand-
sieen in onze Ljd in ongenade gevallen. De bewerking van deze steen is scha-
delijk voor de longen. (SHicose.}

Omzertingsgesteanten. Uit stollings- en afzettingsgesteenten ontstonden
door hoge verhitting en hevige druk vaak nicuwe gestesnten, die men omzet-
tingsgesteenten noemt Tot deze behoren de marmers, die dicht en glas-
achtig zijn. (Ook goed t= palijsten.)

Dispte- on ganggesteenie en lava [omhooggediakl
vioeibasr gesteente, maalel, gelaagd)

Cinitstaan van ampettingsgesteente | marmer]
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De Egypienaren werkten zowsl in de zachie kalksween als in het harde gra-
niet, het porfier en het diabaas.

De Sumerirs gebrulkten dioriet en diabaas terwijl de Assyritrs vooral 2lbast
impartesrden,

Bij de Indigrs ziet men werken vitgevoerd in bazalt en tufstesn naast kalk-
en zandsteen, Dok het 23, Andesist, grijs van klewr (Boroboedoer.)

De Gricken gaven de voorkeur aan hun Pentelische en Parische marmers en
de Romeinen, dic hun leerlingen waren, kozen evensens marmer,

Bij hen echier was de befaamdste vindplaats Carrara,

Frankrijk bezit goede kalksteersoorten en Duitsiand, naast vele soorten
randiteen, de frazie Muschel-kalkitsen,

Engedand heoft de sterke maar wat saaie portlandstons, die daar veel in de
bouw is toegepast.

Mederland, tensotte, komit er, wat natuursteen bewreft, bekaaid af:
Zuid-Limburg heeft de bruikbare Kunrader-kalksteen en mergel, beide ter
plaatse als bouwsteen toogepast.

In de gouden eeuw werd uit de Oottzee zandsizen als ballast door onze zes-

vaarders op de lerugweg mesgenomen, vandaar de bijnaam Bremer steen, Op
dezelfde wijze kwam door de handel met de Levant marmer in Medertand.

Gereedschappen van de beeldhouwer

De gereedschappen met de oudste rechten zijn beitel en hamer (moker,
vuisi, slagge).

De beitel, In de oudste tijden van steen of brons, is thans van staal en — voor
zeer harde steen — voorzien van widla spits of snijkant Van deze belels is
dan het spits- of puntijzer het allerbelangrijkst. In Egypte werden beslden
nagenoeg geheel met het spitsijzer gehakt. Aangenomen waord! dat hierbij de
beitel loodrecht en dus brijzelend op de steen geplaatst werd, Soms werd op
deze wijze fijn doorgespitst. Dit wordt in de steenhouwerij 'prikken’ ge-
noemd. Tenslotte werd het opperviak geschuurd en gepolijst. De Grieken
namen van de Egyplenaren veel van het vak over en pasten hun wearkwijze
toe op de minder harde marmers. Voor marmer most het gereedschap
uiterst scherp zijn; stomp gerssdschap slaat het "dood’.

Door die brijzdende slag verliest marmer zijn transparantie, waardoor
sommige woege Grickse beelden de indruk wekken wan kalksteen te zin.

B Eij het geheel met de hand e maken beeld speelt het spitsifzer nog steeds
wan hoofdrol, Het hierna te gebruiken handgereedschap bestaal il ronde of
achtkante beitels, waarvan de dagkant of kop soms iets bol [voor houten
hamers), soms conisch is [voor stalen mokers). De snijkant kan recht zijn,

@ getand of rond (resp. bordfjzers, tandijzers, rondels). Verder worden bou-
chardes gebruikt (o.a. voor graniet), die een plat slagvak hebben dat regel-

B matig met stalen tandjes is bezet. Boucharde van het Franse bouche = mond
(miet veel tanden), Bordijzer, oorspronkelijk boordijzer, voor de randbewer-

. king, het afboorden van de steen. Voor lichier werk gebruikl men bewke-,
azijn- of pokhouten hamers van verschillende vorm,

= Eij rwaarder werk worden ijzeren en stalen mokers [vuisten) 1oegepai,

Vioor granlet bestaat een speciale moker met sen stoel van Spaans riet, die in

l gon sdden handvat steekt,

._' Het zwiepen veroorzaakt een verhevigde slag.

Voor het maken van diepien ¢én openingen werd ook van boren gebrulk ge-

B maki o van de vicolboor of zwecpboor, Tegenwoordig gebeuwrt dit mel
glekirische of preumatische boren,

Wanneer de beiiels bot gesiagen zijn, kan men ze hel beste op cen draaiende
zandsteen slijpen of op een amaril- of carborundumsieen. Om verbranding
van hai snijgedeclie te voorkomen mosl men de beitel van tijd tol tijd in
water koelen. Worden ze te stomp dan moet de beitelsmid ze vitsmeden én
opnieuw harden.

Dit kan als volgt gebeuren [als voorbeeld nemen wij een bordijrer):

In een smidsuur wordt het snij-eind van de beitel verhit tot kersrood {niet
wit glogiend, want dan verbrandt de koolstof en wordt hot ijzer bros). De
beitel wordt in de julsie hoek op het aambeeld geplaatst, (hoek van enkelc
graden) en mel een moker schuin afgeplel. Daarna enkele dagen op de
andere zijde tot de serst stompe beitel weer scherp toloopt. Een spitsijzer
moet zan vier rijden aldus behamerd worden om een goede spitspiramidale
vorm te krijgen. Gaat het om een tandijzer, dan moeten, als het metaal lang-
paam is afgekoeld, de tandjes worden ingezaagd. Met een speciaal drichoekig
vijitje worden de tandjes nu aan twee zijden bijgevijld, waardoor te wat spit-
ser worden en de steenkorrels er niet 2o makkelijk klem tussen gaan zitten,
Als de beitel de vereiste vorm heeft, wordt de snijkant opnleuw in het vuur
gehouden (kersrond!).

Even wordt de punt mu in het water gekoeld en dan wordi mel een viakke
carborundumsteen het zwart geworden metaal snel blank geschuurd. De
hitte in het staal wil weer terug naar de pas gekoelde top van de beitel en in
het blanke stasl glet men achtercenvolgens de kleuren van de regenboog naar
de top schuiven.

Het blank geschuurde staal neemt achiercenvolgend de kleuren lichigeel,
strogeel, groen, blauw en paars aan. Op het moment dat de kieur strogeel de
enijkant van de beitel bereikt, moet deze geheel in bel water worden onder-
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gedompeld voor zeer harde steen. Voor zachtere steensoorten [kalksteen,
hardsteen) moet men onderdompelen als het blauw de top van de beitel be-
relki

Als alles goed is gegaan, kan me de beitel scherp geslepen worden op een
fijre amarilsteen.

Een en ander heeft men niet zo gauw onder de knir, vooral ket harden van
de tandijzers vall nlet mee, maar omdat er nog weinig goede beitelsmeden
zijn, zal men soms zelf dit probleem moeten oplossen. Een zg. veldsmidje
kan hierbij goede diensien bewdjzen.

Harden in olic geeft het beste resultaat.

De laatste jaren gijn e de zeer praktische supra-beitels bifgekomen die nigt
mieer vitgemesd, maar alleen geslepen moeten worden.

Er zijn voorts houders waarin losse tandstukjes kunnen worden geret, Waar
goede beitelsmeden schaars worden en het witsmeden van cen tandijzer
tamelljk moellijk en tijdrovend is, zijn deze tandijzerhouders redelijke ver-
vangers. Yoor fijn werk zijn ze doorgaans wal grof. Ook voor bouchardes en
bouchardhamers bestaan houders met losse bouchardkoppen.
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zg. vebdumidle, gebrulkl voor het smeden en hardenem
vin sieenbeitels.

Rechisboven de slinger waarmen do schoepen I::HJ'IE
Badr in de opening] bn drasiende beweging waorden
gebirachil. £o wordl langs de onderkant van de rande
bk lueht naar het midden gepers, en 'rl.I-u-Hll'Iinllt
in de bodem door de ghoslende kolen geblaren,
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Voor reer harde steen zijn er de widia puntbeitels, bordijzers en cesseels, die
mied een speciale dijpstoen moeten worden gesbepen,

Een cesseel i oon breed ijzer, waarvan o.a, gebruik gemaakt wordt voor het
viakken van steen. Met de cesseel worden viakken soms geordend 1ot schar-
recrslag, frijnsdag, Kathedraalslag en visgraatslig. Ruwere bewerking heet

bossage (ruw gespitst), fijne regelmatige bewerking geschiedt met de bou-
charde,




